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~ Sistemas de
- CONTROL de PRESENCIA

Gestion completa para el control de los distintos
horarios del personal y de las horas dedicadas
(trabajadas, extras, vacaciones, bajas, ...)

CALENDARIO ESTADO TRABAJADORES

- Calendario gréfico para obtener una - Control visual del estado actual de los
perspectiva anual completa. trabajadores:

- Calendario laboral (dias laborables y entrada, salida, incidencia, ...
festivos) asignable a un trabajador - Detalle del tipo de estado en salida: baja,
concreto, a secciones o a todo el vacaciones, ...
mundo.

CALCULO DE HORAS

HORARIOS MENSUALES

- Diferentes posibilidades de horarios: - Ciéleulo automdtico de las horas totales
fijos, libres, por turnos, con descuento mensuales (trabajadas, extras, extras
de tiempo para desayuno, comida, ... festivas, ...) seglin planificacién laboral y

- Horarios asignables a un trabajador horario.
concreto, a secciones o a todo el - Se pueden cerrar los periodos por meses
mundo. naturales o por periodos configurables.

- Se pueden establecer margenes de - Posibilidad de exportar los totales de
tiempo y ajustes horarios automaticos a horas mensuales a aplicaciones de
las entradas y salidas. néminas.
TIPOS DE HORAS Y INCIDENCIAS  MARCAJES &

- Tipos de horas estandar (trabajos - Recogida automdtica o manual de los
normales, extras, vacaciones, bajas, ... ) marcajes de los distintos terminales de la
ylo configurables por el usuario. red.

- Control de impuntualidad. - Posibilidad de modificar manualmente los

- Control de vacaciones por trabajador: marcajes recogidos de los trabajadores,
realizadas, pendientes, marcandolos como modificados.
regularizaciones,... - Los marcajes también se pueden entrar

- Control acumulable de las horas que el manualmente desde la aplicacion de
trabajador debe a |a empresa o al reves. gestion.
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MODULOS INDEPENDIENTES BASE DE DATOS SQL.
O TOTALMENTE INTEGRABLES ESCALABLE DE 1 HASTA "N" PUESTOS DE

CON EL RESTO DE APLICACIONES DE TRABAJO. CLIENTE/ SERVIDOR.
MICRO NEXIS CONECTIVIDAD ODBC.
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CONTROL de PRODUCCION

Gestion y control de las 6rdenes de fabricacion (OF):
planificacion, ejecucion, seguimiento y obtencion de los
datos de planta a tiempo real.

SOMOS FABRICANTES:
POSIBILIDAD DE CUBRIR
NECESIDADES ESPECIFICAS NO

ESTANDARES.

PLANIFICACION Y
MONITORIZACION DE LA
PLANTA

- Planificacion segtn el calendario laboral,
disponibilidad de los trabajadores y las
magquinas /operaciones disponibles .

- Visualizacion grifica del estado de
fabricacion: érdenes de fabricacion,
operarios, maquinas, incidencias

PARTES DE LOS TRABAJADORES

- Partes de los trabajadores generados
autométicamente segtin los marcajes en los
terminales.

- Los partes también se pueden entrar
manualmente ¥, si es preciso, rectificar los
automdticos.

- Indicacion de operaciones con posibilidad de
liquidacion a precio fijo seglin unidades

(cumplimiento de la fecha de entrega, fabricadas.
falta de materia prima para fabricar, ...)
- Posibilidad de monitorizar el estado de ESCANDALLOS

las méquinas a tiempo real
( parada/marcha, tiraje,...)

CONTROL A NIVEL DE OF

- Generacién de OF a nivel de fabricacién
ylo servicios tipo instalaciones y
montajes.

- Restimenes detallados o agrupados a
nivel de operarios, procesos/operaciones
y materiales consumidos.

- Comparacién automatica del
desviamiento de una OF con su
prevision tedrica.

- Incidencias de produccién con
observaciones.

CONSTANTE EVOLUCION
DE LAS APLICACIONES
CON ACTUALIZACIONES
PERIODICAS.

- Escandallo de los articulos a miltiples niveles.
- Control de la materia prima necesaria seglin
el escandallo y la cantidad a fabricar.

MARCAJE EN TERMINALES

- Obtencién automitica de datos de planta a
tiempo real.

- Controles de los terminales: operarios,
operaciones, materia prima, cantidades
fabricadas, etiquetaje,...

- Posibilidades de integracién de cédigos de
barras para identificar la OF a fichar, la
materia prima y el producto fabricado para
expedir.

- Historial de marcaje por trabajador, OF y
proceso/operacion/maquina.




| TERMINALES ’
Y SISTEMAS DE IDENTIFICACION

Sistemas de identificacion y marcaje para cubrir Py
necesidades de presencia y produccion en planta de 4
fabricacion ﬂﬂﬁ%
TERMINALES INTEGRACION DE SISTEMAS e S
- Terminales tipo MN-T| y tipo PC - Conexién con automatismos w _
compatibles entre si en una misma (parada/marcha maquinas, velocidad de t
red. tiraje,...)
- Conexion de los terminales en red - Control de accesos (con el mismo a
TCP/IP. sistema de identificacién) en
- Captura de datos en terminales almacenes, despachos,...
remotos via Internet. - Posibilidad de etiquetaje en planta de
- Marcajes a tiempo real (en conexion) o produccion.
en diferido (sin conexién).
- Sincronizacién automatica de los TIPOS DE IDENTIFICACION
terminales. - Banda magnética.
- Gestion automdtica del sentido del - Chip iButton.
marcaje de entrada o salida, o bien, - Tarjeta de proximidad.
indicado por el trabajador. - Huella dactilar.
- Identificacién por cédigos de barras - Codigo de barras.

para marcar produccion agilmente.

- Control para produccion: operarios,
tiempo para operaciones, cantidades,
material...

de los terminales para cubrir

- Posibilidad de modificar las aplicaciones = 2
- ‘

necesidades a medida.
- Configuracion de diferentes horarios
para activar las sirenas de la planta.
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CENTRAL
DISTRIBUIDOR AUTORIZADO: PALAFRUGELL

Av. Generalitat, 24-30

Local A-4 - CP 17200

Tel.: 972 30 60 31

Fax: 972 30 66 15

DELEGACION

LA CELLERA DE TER

C/ Dr.Codina, 30 - CP 17165
Tel.i fax: 972 42 39 20
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comercial@micronexis.com




